
















Клей

Для закрепления частиц шлифовального 

минерала на подложке применяют 

преимущественно два вида клея:

● клеи на натуральной основе;

● синтетические смолы.



Окраска — основные положения



Форма шлифовального материала



Окраска — основные положения

Материалы для 

предварительной обработки, 

краски и лаки

Лакокрасочные покрытия защищают 

панели кузова и обеспечивают 

долговечность кузовных деталей.

Кроме того, они создают привлекательный 

внешний вид автомобиля.

Определения





Окраска — основные положения%&

особенно гладкое и прочное 
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Окраска — основные положения

Высыхание посредством окисления 

несущей основы

Испарение растворителя происходит при 

всех видах высыхания.

При высыхании посредством окисления 





Окрашивание на заводе�изготовителе

Поточное окрашивание кузовов

Процесс окраски организован 

оптимальным образом и включает ряд 

последовательных операций, 

осуществляемых на потоке.
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Окрашивание на заводе�изготовителе

Катафорезное грунтование методом 



Герметики и герметизация

Перехлесты панелей, канты, фальцы, 



Окрашивание на заводе�изготовителе

Лакокрасочный слой

Последний слой на кузове — это 

лакокрасочный слой. Он обеспечивает:

● цвет;

● глянец;

● специальные эффекты;

● прочность.

Лакокрасочное покрытие наносят в один 

или два слоя. 

При двухслойном окрашивании 

лакокрасочный слой представляет собой 

прочное блестящее покрытие, которое 

кроме цвета придает кузову 

дополнительные эффекты (металлик, 

перламутр).

При однослойном окрашивании защитный 

слой образует краска, при двухслойном 

окрашивании — прозрачный лак.

Нанесение лакокрасочного слоя 



Мастика и антикоррозионные средства

В заключение процесса окрашивания в 

скрытые полости кузова вносятся жидкие 

мастики. 

Они защищают скрытые полости от 

ск Т службыики. 



Окрашивание в сервисном предприятии

Ремонтное окрашивание

Окрашивание в производстве и ремoк!ое ,оОкрашиваниесущедствнно отличаются друг 



Окрашивание в сервисном 

предприятии

Процесс окраски автомобиля в сервисном 









Грунт на основе эпоксидной смолы

Грунт на основе эпоксидной смолы вне 

зависимости от слоя шпатлевки совместим 

с полиэфирной шпатлевкой.

Возможно достижение большой толщины 

сухой пленки[Фоэтому грЭунтзмоеты )Tjк;пЕЦДш10ФпTГкЕ;Д;;ш;пTcкЕ;Д;;шЗпTwкосущмесвлять фуенСциит н понителя.ы 











Окрашивание в сервбВом предприятии5



Процесс нанесения

Одним из методов нанесения наполнителя 

является способ «мокрый по мокрому». 

Наполнитель наносится в качестве 

промежуточного или изоляционного слоя 

без выглаживания неровностей. 

Окрашивать следует, пока наполнитель 

сохраняет способность надежно 

удерживать краску.

Наполнитель, допускающий 

шлифование, используется чаще всего. 



Окрашивание в сервисном предприятии

Нанесение наполнителя

При замене деталей кузова и при больших 

поверхностях, подлежащих ремонту, 

наполнитель наносится на всю деталь 

кузова.



Процесс нанесения наполнителя 

краскопультом

При нанесении наполнителя, 

предназначенного для последующего 

шлифования, для удаления неровностей 

необходимо несколько проходов 

краскопульта.

Например, при небольших площадей, 





Отсутствие следов шлифования

214_047B

Правильный порядок работы при 

шлифовании слоя наполнителя

Ступенчатое шлифование

При ступенчатом шлифовании начинают с 

грубой шкурки и заканчивают шкуркой 

малой зернистости.

При ступенчатом шлифовании не следует 

пользоваться слишком грубой шкуркой, так 







Вопросы для самопроверки

9.) Что такое двухкомпонентная краска?

A Краска, которая состоит из двух компонентов: основы и пигмента.

B Краска, которую получают перед нанесением смешиванием двух компонентов.

C Краска, которая состоит из двух компонентов: катализатора и активатора.

10.) Какова правильная последовательность заводской окраски?














